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Der ERFURT-KlimaTec Akustik Oberputz OP 5 PRO ist Teil des ERFURT-Akustiksystems, das aus den Klimaplatten ERFURT-KlimaTec KP 1000+ PRO oder
KP 2500+ PRO sowie dem Akustik Grundputz GP 10 PRO besteht. Mit dem Oberputz wird eine fugenlose, glatte Oberflache mit sehr guten akustischen,
thermischen, dkologischen und klimatischen Eigenschaften hergestellt.

Verarbeitung

Vor der Verarbeitung des Akustik Oberputzes OP 5 PRO muss die Oberflache der Klimaplatten mit dem Grundputz GP 10 PRO egalisiert werden.
Erst wenn der Grundputz vollstdndig ausgehartet, geschliffen und abgefegt wurde, darf der Oberputz aufgetragen werden.

1. Komponente A (fliissig/Eimer)

in dem mitgelieferten Hobbock
vorlegen, wahrend Komponente B
(trocken/Sack) unter kontinuierli-
chem Riihren mittels Spindel-Rihr-
korb mit vertikaler Bewegung hin-
zugefiigt wird. Beide Komponenten
in 2 Minuten zu einem homogenen
Gemisch anriihren.

3. AnschlieBend erfolgt direkt die
Grobgldttung mit einem Flachen-

www.erfurt.com

2. Der Akustik Oberputz wird mit
der Glattekelle groBziigig, vollfla-
chig auf die mit dem Grundputz
vorbereitete Flache aufgezogen und
anschliefend mit einer C1-Zahnung
(4 x 4 mm) im Kreuzgang durch-
gezahnt und das liberschiissige
Material entfernt.

Dabei ist darauf zu achten, dass
die zweite Zahnung parallel zur
Hauptlichteinfallsrichtung verlauft.

4. Die Feinglattung erfolgt, sobald
die Oberflache im Streiflicht den

§ rakel, wobei darauf zu achten Glanz verliert und matt ist, unter
ist, keinen ibermé@Rigen Druck leichtem Druck mit einem flexiblen
auszuiiben. Grobe Kellenschlage Glattwerkzeug (z.B. venezianische
sollten nach Moglichkeit geglattet Glattkelle) in einem Winkel von
B werden. etwa 5°. Dies ist je nach Temperatur
L/ und Luftfeuchtigkeit nach

ca. 60 Minuten der Fall.
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Produktbeschreibung

ERFURT-KlimaTec Akustik Oberputz OP 5 PRO

Hersteller

ERFURT & SOHN KG ® Hugo-Erfurt-Strafie 1
42399 Wuppertal ® GERMANY e www.erfurt.com e info@erfurt.com

Rohstoffe/Herstellung

Der ERFURT-KlimaTec Akustik Oberputz OP 5 PRO besteht zu 20 % des
Volumens aus recyceltem Material.

Produktdaten

e Bestell-Nr.: 1004495

e Das Produkt ist 2-komponentig:
Komponente A (fliissig) — 5,5 kg im Eimer, Komponente B (trocken) —
15,3 kg im Foliensack. Beide Komponenten sind verpackt in einem 30 L
Hobbock, der auch zum Anmischen dient

o Reichweite ca. 8 m2 bei der Verwendung einer C1-Zahnkelle (4 x 4 mm)
e Flachengewicht: ca. 2,6 kg/m2
e Brandverhalten: A2-S1,d0 nach DIN EN 13501-1

e Besonders emissionsarm: gepriift nach AgBB-Standard

Akustik-Werte
Schallabsorptionsgrad nach DIN EN I1SO 354:2003-12
Frequenz 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000 a, Dicke
Hz Hz | Hz Hz Hz Hz (mm)
KP 1000+ PRO | 0,05| 0,1 | 0,25|0,65| 0,4 | 0,75 0,3 10

KP 2500+ PRO | 0,05| 0,1 | 0,25|0,65|0,95| 0,75 | 0,3(MH) 25

Ergebnisse der Hallraummessung nach DIN EN I1SO 354:2003-12

Produktdetails

e Schallabsorbierend

¢ Feine, matte Oberfldche

e Fiir Wénde und Decken geeignet
e Einfache Verarbeitung

e Frei von Konservierungsstoffen
e Emissionsarm

e Kérnung 0,5 mm

e Farbton: entspricht ca. RAL 9003 Signalwei

Made in Germany
ERFURT & SOHN KG
Hugo-Erfurt-StraRe 1
42399 Wuppertal

Tel.: 0202 6110 0
Fax: 0202 6110 89 451

E-Mail: info@erfurt.com
Internet: www.erfurt.com

Anwendung/Verarbeitung

Untergrund

Der ERFURT-KlimaTec Akustik Grundputz GP 10 muss vollstandig ausge-
hértet sein (ca. 24 h). Unebenheiten, wie z. B. leichte Kellenschldge, plane-
ben schleifen. Geeignet hierfiir ist ein Schleifbrett mit einer 16 er Kérnung.
Der entstehende Schleifstaub ist anschlieBend griindlich abzufegen,insbe-
sondere auch im unteren Wandbereich, damit keine Schleifpartikel in den
Oberputz gezogen werden.

Anmischen

Komponente A (fliissig/Eimer) in dem mitgelieferten Hobbock vorlegen,
wéhrend Komponente B (trocken/Sack) unter kontinuierlichem Riihren
mittels Spindel-Rihrkorb mit vertikaler Bewegung hinzugefiigt wird.
Beide Komponenten in 2 Minuten zu einem homogenen Gemisch anriihren.

Das Material nimmt um ca. 20 % an Volumen zu. Eine Minute ruhen lassen
und anschlieBend mit der Verarbeitung beginnen.

Nach dem Anmischen ist das Material innerhalb der nachsten 30 Minuten
zu verarbeiten.

Kellentest: der Putz darf nicht von der Kelle abrutschen, das Material muss
in sich pyramidenformig abreifien.

Restmengen konnen in einem geschlossenen Gebinde ca.3Tage aufbe-
wahrt werden.

Nach léngerer Standzeit muss der Oberputz OP 5 PRO aufgeriihrt wer-
den. Dabei wird in kleinen Schritten (ca. 20 ml) so viel Wasser zuge-
geben, bis die richtige Konsistenz erreicht wird.

Maschinenverarbeitung

Die Anmischzeit fiir die Maschinenverarbeitung betrdgt 3 Minuten
(mehr Lufteintrag).

Maschineneinstellung: WAGNER PC 830

(5 m Schlauch, 15 mm Innendurchmesser)

Geschwindigkeit: 7

Diise: 8 mm

Kompressor: Staudruck 4 bar, FlieBdruck ca. 3 bar

ACHTUNG! Schwarze Schlduche kénnen zu Farbverdnderungen fiihren,
helle oderinnen beschichtete Schlduche verwenden!

Verarbeitung

Zugluft oder eine Beliiftung durch Ventilatoren wahrend der Beschichtung
ist zu verhindern. Der Oberputz wird mit einer Glattekelle groiziigig voll-
flachig auf die mit dem Grundputz vorbereitete Flache aufgetragen. Nach
dem Auftrag wird die zu glattende Flache im Kreuzgang mit einer
C1-Zahnkelle (4 x 4 mm) ca. im 30° Winkel gezahnt und das tberschissige
Material entfernt. Dabei ist darauf zu achten, dass die zweite Zahnung
parallel zur Hauptlichteinfallsrichtung verlduft. Im Anschluss erfolgt direkt
die Grobgldttung mit einem Flachenrakel. Um eine glatte gleichmaBige
Optik zu erhalten, muss die Oberflache mit angemessenem Druck geglattet
werden. Die Feingladttung erfolgt, sobald die Oberflache im Streiflicht den
Glanz verliert und matt ist, unter leichtem Druck mit einem flexiblen
Glattewerkzeug (z.B. venezianische Glittekelle) in einem Winkel von etwa
5°. Diesistje nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit nach ca. 60 Minuten der
Fall. Ferner empfiehlt sich die Verwendung eines Blattes von min. 40 cm
Breite. Es ist darauf zu achten, dass die Feingldttung mit sauberem
Werkzeug erfolgt.

Reinigung der Werkzeuge

Sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

Farb-Beschichtung:

Die Oberfldche darf nicht mit einer Rolle oder einem Pinsel beschich-
tet werden. Die hervorragende Schallabsorption wiirde durch das
VerschlieBen der Poren verloren gehen. Wenn eine Farbbeschichtung
gewiinscht wird, soll eine Akustikfarbe mit einem Airless-Spritzgerdt im
Kreuzgang aufgetragen werden. Direkt im Anschluss wird tberschiissige
Farbe mit einertrockenen Rolle aufgenommen. Hinweise vom Farbhersteller
sind in diesem Fall zu beachten.
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Renovierung

Kleinere Beschddigungen konnen entfernt werden, indem die Oberflache
mittels einer Sprithflasche mit Wasser angefeuchtet wird. Das Material
wird dadurch reversibel und kann erneut vorsichtig gegldttet werden.
Bei grofleren Beschddigungen ist ein erneuter Materialauftrag erfor-
derlich. Farbunterschiede sind dann moglich.Fiir eine bessere Bestdn-
digkeit vor Verschmutzungen empfehlen wir, die Oberflache zu
hydrophobieren.

Lagerung

Trocken, frostfrei, witterungsgeschiitzt und luftdicht verschlossen,
hochgestellt lagern. Das Produkt ist frostempfindlich.
Lagerfdhigkeit min. 12 Monate.

Sicherheits-Hinweise

Bitte beachten Sie die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage
auf den Produkt-Etiketten und im aktuellen Sicherheitsdatenblatt:
www.erfurt.com/de/profis/downloads/sicherheitsdatenblaetter

UFI: X6F)-6RSN-6NF9-P815

Entsorgung

ERFURT-KlimaTec Akustik-Grundputz GP 10 PRO ist mit dem Bauschutt
zu entsorgen.

Abfallschliissel: 08 0112

Die Entsorgung von sauberen Verpackungsabfallen kann iiber
BellandVision GmbH, Vertragsnummer DE2131291903447 erfolgen.

Hinweise

Von dem Beschleunigen der Trocknung mittels externer Warmequelle wird
abgeraten. Die Angaben in dieser technischen Information entsprechen
unserem derzeitigen Kenntnisstand und Erfahrungen. Sie befreien den
Verarbeiter wegen der Fiille méglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und
AnwendungunsererProdukte nichtvon eigenen Priifungen und Versuchen.
Die allgemein giiltigen Regeln der Bautechnik sind einzuhalten. Eine
rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der
Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben
nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze
und Bestimmungen sind vom Empfdanger unserer Produkte in eigener
Verantwortung zu beachten. Technische Anderungen an den Produkten
sowie bei deren Verpackungen behalten wir uns vor. Es gelten unsere
allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Bei technischen Fragen zu unseren Produkten oder zur Verarbeitung
unserer Produkte koénnen Sie sich gerne an unsere technische
Hotline 0202 6110 375 oder per Mail an awt@erfurt.com wenden.

Made in Germany
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